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ÂÀÆÍÛÅ ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÈ ÏÎ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ! 

Ðàáîòà øâåéíîãî îáîðóäîâàíèÿ çàïðåùåíà, ïîêà âû íå óáåäèòåñü, ÷òî øâåéíîå îáîðóäîâàíèå, 
â êîòîðîå ýòè øâåéíûå ìàøèíû áóäóò âñòðàèâàòüñÿ , ñîîòâåòñòâóþò ïðàâèëàì áåçîïàñíîñòè â 
âàøåé ñòðàíå. Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå äëÿ ýòèõ øâåéíûõ ìàøèí òàêæå çàïðåùåíî. 

1. Èçó÷èòå îñíîâíûå ìåðû áåçîïàñíîñòè, âêëþ÷àÿ, íî, íå îãðàíè÷èâàÿñü íèæå ïåðå÷èñëåííûìè
âñÿêèé ðàç, êîãäà âû èñïîëüçóåòå ìàøèíó.

2. Ïðî÷òèòå âñå èíñòðóêöèè, âêëþ÷àÿ, íî, íå îãðàíè÷èâàÿñü äàííîé èíñòðóêöèåé ïðåæäå, ÷åì
èñïîëüçîâàòü ìàøèíó. Òàêæå õðàíèòå ýòó èíñòðóêöèþ òàê, ÷òîáû âû ìîãëè îáðàòèòüñÿ ê íåé
ïðè íåîáõîäèìîñòè.

3. Èñïîëüçóéòå ìàøèíó ïîñëå òîãî, êàê âû óáåäèòåñü, ÷òî îíà ñîîòâåòñòâóåò ïðàâèëàì è ñòàí-
äàðòàì áåçîïàñíîñòè, äåéñòâóþùèìè â âàøåé ñòðàíå.

4. Âñå óñòðîéñòâà áåçîïàñíîñòè äîëæíû áûòü èíñòàëëèðîâàíû ïðè ïîäãîòîâêå ìàøèíû ê ðàáî-
òå è â ïðîöåññå ðàáîòû. Íåäîïóñòèìà ðàáîòà áåç íåîáõîäèìûõ óñòðîéñòâ áåçîïàñíîñòè.

5. Ìàøèíà äîëæíà óïðàâëÿòüñÿ îïåðàòîðàìè, ïðîøåäøèìè ñîîòâåòñòâóþùóþ ïîäãîòîâêó.
6. Äëÿ âàøåé ëè÷íîé çàùèòû ìû ðåêîìåíäóåì âàì íîñèòü çàùèòíûå î÷êè.
7. Ïðè íèæåñëåäóþùèõ îïåðàöèÿõ, âûêëþ÷àéòå ìàøèíó èëè îòñîåäèíÿéòå øòåïñåëü èç ðîçåòêè.

7.1. Äëÿ ïðîòÿãèâàíèÿ íèòè ÷åðåç èãëó ïðè øèòüå ïåòåëü è ò.ä., è äëÿ çàìåíû áîáèí
7.2. Äëÿ çàìåíû ÷àñòåé èãëû, ëàïêè óñòðîéñòâà íàæèìà ïðåäîõðàíèòåëüíîãî ïðèñïîñîáëåíèÿ

èãëû, äåðæàòåëÿ è ò.ä. 
7.3. Ïðè ðåìîíòíûõ ðàáîòàõ, çàìåíû äåòàëåé 
7.4. Êîãäà ïîêèäàåòå ðàáî÷åå ìåñòî èëè, êîãäà ðàáî÷åå ìåñòî íàõîäèòñÿ áåç ïðèñìîòðà 
7.5. Êîãäà èñïîëüçóåòå ìîòîð çàæèìíîãî óñòðîéñòâà áåç îáîðóäîâàííîãî òîðìîçà íåîáõîäèìî 

ïîäîæäàòü, ïîêà ìîòîð ïîëíîñòüþ íå îñòàíîâèòñÿ 
8. Åñëè ìàñëî, ñìàçî÷íîå âåùåñòâî è ò.ä ., èñïîëüçóåìîå â ìàøèíàõ è ìåõàíèçìàõ, ïîïàäàåò

ñëó÷àéíî âàì â ãëàçà, êîæó èëè ñëèçèñòóþ ðòà, íåìåäëåííî ïðîìîéòå èõ è íåìåäëåííî îáðà-
òèòåñü ê âðà÷ó.

9. Çàïðåùåíî êàñàòüñÿ ðàáî÷èõ ÷àñòåé è ìåõàíèçìîâ, êîãäà ìàøèíà âêëþ÷åíà â ñåòü.
10. Çàìåíà, ìîäåðíèçèðîâàíèå è ðåãóëèðîâêà äîëæíû îñóùåñòâëÿòüñÿ òîëüêî ñïåöèàëüíî ïîäãî-

òîâëåííûìè òåõíè÷åñêèìè ðàáîòíèêàìè. Çàïàñíûå ÷àñòè ê ìàøèíå äëÿ çàìåíû èñïîëüçóþòñÿ
òîëüêî, ðàçðàáîòàííûå â JATI.

11. Îáùèé óõîä è ïðîâåðêà äîëæíû îñóùåñòâëÿòüñÿ ñïåöèàëüíî ïîäãîòîâëåííûìè òåõíè÷åñêèìè
ðàáîòíèêàìè.

12. Çàìåíà ýëåêòðè÷åñêèõ êîìïîíåíòîâ è óõîä çà íèìè äîëæíû îñóùåñòâëÿòüñÿ ñïåöèàëüíî ïîä-
ãîòîâëåííûìè òåõíè÷åñêèìè ðàáîòíèêàìè è ïîä èõ êîíòðîëåì! Ïðè îáíàðóæåíèè íåïîëàäêè
ëþáîãî ýëåêòðè÷åñêîãî êîìïîíåíòà, íåìåäëåííî îñòàíîâèòå ìàøèíó.

13. Ïåðåä çàìåíîé è óõîäîì çà ìàøèíîé, ñíàáæåííîé êëèìàòè÷åñêèìè ÷àñòÿìè, òàêèìè êàê âîç-
äóøíûé öèëèíäð, âîçäóøíûé êîìïðåññîð äîëæåí áûòü îòñîåäèíåí îò ìàøèíû è ïîäà÷à âîç-
äóõà êîìïðåññîðîì äîëæíà áûòü îñòàíîâëåíà. Ñóùåñòâóþùåå îñòàòî÷íîå äàâëåíèå âîçäóõà
ïîñëå îòñîåäèíåíèÿ âîçäóøíîãî êîìïðåññîðà îò ìàøèíû äîëæíî áûòü óäàëåíî ( ñïóñòèòü
âîçäóõ). Èñêëþ÷åíèå ñîñòàâëÿåò òîëüêî ðåãóëèðîâêà è ïðîâåðêà, ïðîâîäèìûå ñïåöèàëüíî
ïîäãîòîâëåííûìè òåõíè÷åñêèìè ðàáîòíèêàìè èëè ñïåöèàëüíî îáó÷åííûì ïåðñîíàëîì.

14. Ïåðèîäè÷åñêè ÷èñòèòå ìàøèíó â òå÷åíèå ïåðèîäà èñïîëüçîâàíèÿ.

15. Äëÿ íîðìàëüíîé ðàáîòû ìàøèíû íåîáõîäèìî åå çàçåìëåíèå. Ìàøèíà äîëæíà ðàáîòàòü âäàëè
îò ñèëüíûõ èñòî÷íèêîâ øóìà, òàêèõ êàê âûñîêî÷àñòîòíàÿ ñâàðêà.

16. Ñîîòâåòñòâóþùèé øòåïñåëü äîëæåí ïðèñîåäèíÿòüñÿ ê ìàøèíå ýëåêòðèêàìè. Øòåïñåëü äîë-
æåí áûòü ïðèñîåäèíåí ê çàçåìëåííîìó óñòðîéñòâó.

17. Äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå ìàøèíû òîëüêî ïî íàçíà÷åíèþ. Èíîå èñïîëüçîâàíèå íå äîïóñêàåòñÿ.
18. Ìîäåðíèçèðóéòå ìàøèíó â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòàìè è ïðàâèëàìè áåçîïàñíîñòè, ïðèäåð-

æèâàÿñü âñåõ ìåð áåçîïàñíîñòè. JATI íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ïîð÷ó, ïðè÷èíåííóþ
ìîäèôèöèðîâàíèåì, ëèáî ìîäåðíèçàöèåé ìàøèíû.

19. Ïðåäóïðåæäàþùèå ñîâåòû îáîçíà÷àþòñÿ äâóìÿ ñèìâîëàìè:

îïàñíîñòü òðàâìû îïåðàòîðà èëè îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà 

ïðåäìåòû, êîòîðûå òðåáóþò îñîáîãî âíèìàíèÿ 
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ÄËß ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÉ ÐÀÁÎÒÛ! 

1. Äëÿ èçáåæàíèÿ ýëåêòðè÷åñêîãî øîêà íèêîãäà íå îòêðûâàéòå êðûøêó ýëåêòðè-
÷åñêîãî ÿùèêà ìîòîðà è íå òðîãàéòå êîìïîíåíòû, óñòàíîâëåííûå âíóòðè ýòî-
ãî ÿùèêà.

1. Äëÿ èçáåæàíèÿ òðàâì íèêîãäà íå ðàáîòàéòå íà ìàøèíå åñëè ñíÿòà êàêàÿ-ëèáî
èç êðûøåê, êàê-òî ðåìíÿ, èëè çàùèòû ïàëüöåâ, ãëàç, èëè ïðè ñíÿòûõ óñòðîé-
ñòâàõ áåçîïàñíîñòè.

2. Äëÿ èçáåæàíèÿ òðàâì äåðæèòå ñâîè ïàëüöû, ãîëîâó è îäåæäó âäàëè îò ìàõî-
âèêà, V-ðåìíÿ è ìîòîðà, êîãäà ðàáîòàåòå íà ìàøèíå. Òàêæå íå ïîìåùàéòå
êàêèå-ëèáî ïðåäìåòû âáëèçè èõ.

3. Äëÿ èçáåæàíèÿ òðàâì, íå ïîìåùàéòå âàøó ðóêó ïîä èãëó, êîãäà ìàøèíà âêëþ-
÷åíà â ñåòü èëè ðàáîòàåòå íà íåé.

4. Äëÿ èçáåæàíèÿ ïîâðåæäåíèÿ ïàëüöåâ ðóê, áóäüòå îñòîðîæíû ïðè ïîäíÿ-
òèè/îïóñêàíèè ãîëîâíîé ÷àñòè ìàøèíû.

5. Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, âûêëþ-
÷èòå åå èç ñåòè, êîãäà íàêëîíÿåòå ãîëîâíóþ ÷àñòü ìàøèíû èëè ñíèìàåòå
êðûøêó ðåìíÿ è V-ðåìíÿ.

6. Äëÿ èçáåæàíèÿ ýëåêòðè÷åñêîãî øîêà, íå ðàáîòàéòå íà ìàøèíå ïðè îòñóòñò-
âóþùåì çàçåìëåíèè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.

7. Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ îò ýëåêòðè÷åñêîãî øîêà èëè èç-çà ïîâðå-
æäåííûõ ýëåêòðè÷åñêèõ êîìïîíåíòîâ, âûêëþ÷àéòå ìàøèíó ïåðåä òåì êàê
âûòÿíóòü øòåïñåëü èç ñåòè.
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1. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ  ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

JT-373

Ñêîðîñòü øèòüÿ Ìàêñ.1,500 (íîðì. 1,300) 

Êîë-âî ñòåæêîâ 8,16 è 32 ñòåæêà (6,12 è 24 èçìåíèâ øàáëîí)

Êîë-âî ìàòåðèàëà Áîêîâàÿ ïîäà÷à: 2.5 – 6.5 ìì, Ïðîäîëüíàÿ ïîäà÷à: 2,5 – 6,5ìì 

Ðàçìåð ïóãîâèö 10 – 28 ìì 

Èñïîëüçóåìàÿ èãëà TQx1 #16 (#14 – #18) TQx7 #16 (#14 – #20) 

Ìàñëî äëÿ ñìàçêè Mobil Velosite Oil

Óðîâåíü øóìà Ðàáî÷åå ìåñòî - îòíîñèòåëüíûé øóì ïðè ñêîðîñòè øèòüÿ ….. 

2. ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ  ÃÎËÎÂÍÎÉ  ×ÀÑÒÈ  ÌÀØÈÍÛ

Ïîìåñòèòå ðåçèíîâóþ øàéáó uíà ñòîë, óñòà-
íîâèòå ãîëîâíóþ ÷àñòü ìàøèíû íà íåå è çàôèê-
ñèðóéòå ãîëîâíóþ íà ñòîëå, èñïîëüçóÿ âèíòû v, 
ïëîñêèå øàéáû w è ãàéêè x. Ïðèñîåäèíèòå «S» 
îáðàçíûé êðþê öåïè z è öåïü { ê ðû÷àãó îñòà-
íîâêè äâèæåíèÿ y. 

3. ÑÌÀÇÛÂÀÍÈÅ

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

1. Ïðèìåíÿéòå ìàñëî   Mobil Velosite Oil êî âñåì êîìïîíåíòàì, îáîçíà÷åííûì ñòðåëêàìè (îäèí
èëè äâà ðàçà â íåäåëþ).

2. Îòêðóòèòå ñîåäèíÿþùèé âèíò u, îòêèíüòå ãîëîâó ìàøèíû íàçàä è ñìàæüòå ìàñëîì øåñòåðåí-
êó ÷åðâÿ÷íîé ïåðåäà÷è x è øåñòåðåíêó w. 
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3. Ïðîâåðÿéòå, ïðèáëèçèòåëüíî ðàç â íåäåëþ, ÷òî êîë-âî ìàñëà äîñòàòî÷íî, ÷òîáû äîñòè÷ü  
ïðîìàñëåííîãî âîéëîêà , íàõîäÿùåãîñÿ âíóòðè ñòàíèíû. Åñëè ìàñëà íåäîñòàòî÷íî, äîáàâüòå 
ñîîòâåòñòâóþùåå êîë-âî. Â òî æå âðåìÿ, òàêæå äîáàâüòå ìàñëà â òÿãó êîëåí÷àòîãî âàëà v. 

 
 
 
4.  ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ  ÈÃËÛ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
êÈñïîëüçóéòå ñòàíäàðòíóþ èãëó TQx7#16. 
1. Îñëàáüòå âèíò u. 
2. Âñòàâüòå èãëó vââåðõ â ãíåçäî äëÿ èãëû äî 

òåõ ïîð, ïîêà èãëà íå âîéäåò â êîíòàêò ñ ñà-
ìîé ãëóáîêîé ÷àñòüþ ãíåçäà. 

3. Ñèëüíî çàæìèòå âèíò u. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ  ÏËÀÑÒÈÍÛ  ÇÀÙÈÒÛ  ÈÃËÛ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
1. Îñëàáüòå âèíò v è ñíèìèòå íàïðàâëÿþùóþ 

äëÿ íèòè ¹2. 
2. Óñòàíîâèòå ïëàñòèíó çàùèòû èãëû uïîä 

íàïðàâëÿþùóþ äëÿ íèòè ¹2. 
3. Çàôèêñèðóéòå âìåñòå íàïðàâëÿþùóþ äëÿ 

íèòè ¹ 2 è ïëàñòèíó çàùèòû èãëû u , èñ-
ïîëüçóÿ âèíò v. 

 

 

Åñëè ó âàøåé ìàøèíû åñòü ìàã-
íèò óäàëåíèÿ íèòè, ïðèñîåäèíèòå 
ïëàñòèíó çàùèòû èãëû ê íåìó. 
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6.  ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ  ËÎÒÊÀ  ÄËß  ÏÓÃÎÂÈÖ 
 

Âñòàâüòå îïîðû äëÿ ëîòêà äëÿ ïóãîâèö u â 
ãíåçäî ñïðàâà îò ïîäñòàâêè ìàøèíû è çàêðóòè-
òå êàæäûé óñòàíîâî÷íûé âèíò v. Âû ìîæåòå 
òàêæå èñïîëüçîâàòü ãíåçäî äëÿ óñòàíîâêè, ðàñ-
ïîëîæåííîå ñëåâà ïî æåëàíèþ îïåðàòîðà. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7.  ÂÄÅÂÀÍÈÅ  ÍÈÒÈ  Â  ÌÀØÈÍÓ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ïðîòÿíèòå íèòü â ïîðÿäêå, óêàçàííîì íà ðèñóíêå 1 – 18, ïðîïóñòèòå íèòü ÷åðåç óøêî èãëû íà 60 – 
70 ìì.  Ïðîäåëàéòå ýòó îïåðàöèþ, äåðæà íàæàòîé ãàéêó À. 
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8. ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ 
 

Ðó÷êà ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ íèòè ¹ 1 uñëó-
æèò äëÿ ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ ïðè-
øèâàíèÿ ïóãîâèö, â ýòîì ñëó÷àå äîñòàòî÷íî 
íèçêîãî íàòÿæåíèÿ. Ðó÷êà ðåãóëèðîâêè íàòÿæå-
íèÿ íèòè ¹ 2 vñëóæèò äëÿ ðåãóëèðîâêè íàòÿ-
æåíèÿ íèòè, ïðèìåíÿåìóþ äëÿ îñíîâàíèÿ ñòåæ-
êîâ, êîòîðûìè ïðèøèâàþò ïóãîâèöó. Íàòÿæåíèå 
äîëæíî îïðåäåëÿòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò òèïà 
íèòè, òêàíè è òîëùèíû ïóãîâèöû, è äîëæíî 
áûòü âûøå, ÷åì äëÿ ðó÷êè ðåãóëèðîâêè íàòÿæå-
íèÿ íèòè ¹ 1 u. Ïîâåðíèòå ðó÷êó ( ãàéêó) ïî  
÷àñîâîé ñòðåëêå äëÿ óâåëè÷åíèÿ è ïðîòèâ  
÷àñîâîé ñòðåëêè äëÿ óìåíüøåíèÿ íàòÿæåíèÿ  
íèòè. 

 
 
 
9.  ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ  ÐÛ×ÀÃÀ  ÑÒßÃÈÂÀÍÈß  ÍÈÒÈ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Äëÿ ðåãóëèðîâêè ðû÷àãà ñòÿãèâàíèÿ íèòè u, âñòàâüòå îòâåðòêó ÷åðåç îòêðûòóþ áîêîâóþ êðûøêó 
ðóêàâà ìàøèíû ( ñëåâà), îñëàáüòå âèíò v è îòðåãóëèðóéòå ïîëîæåíèå áëîêà ïëàñòèíû çàõâàòà 
(òûëüíàÿ ñòîðîíà) âëåâî èëè âïðàâî. Åñëè ïîñëå øèòüÿ êîíåö íèòè ñâèñàåò èç ïîìå÷åííîãî 
ñòðåëêîé îòâåðñòèÿ  â À ïóãîâèöå, èçìåíèòå ïîëîæåíèå áëîêà ïëàñòèíû çàõâàòà (òûëüíàÿ ÷àñòü) 
w âëåâî. Èçìåíèòå ïîëîæåíèå âïðàâî, åñëè êîíåö íèòè ñâèñàåò èç ïîìå÷åííîãî ñòðåëêîé îòâåð-
ñòèÿ Â. 
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10.  ÂÇÀÈÌÎÑÂßÇÜ  ÈÃËÛ  È  ÕÎÌÓÒÀ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

êÎòðåãóëèðóéòå âçàèìîñâÿçü èãëû è õîìóòà ñëåäóþùèì îáðàçîì: 
1. Ïîëíîñòüþ íàæìèòå ïåäàëü, ïîâåðíèòå øêèâ äâèæåíèÿ èãëû â íàïðàâëåíèè øèòüÿ, ÷òîáû 

îïóñòèòü ñòåðæåíü èãëû â íèæíþþ òî÷êó øèòüÿ è îñëàáüòå âèíò u. 

(Ðåãóëèðîâêà âûñîòû ñòåðæíÿ èãëû) 
2. Îòðåãóëèðóéòå âûñîòó ñòåðæíÿ èãëû, èñïîëüçóÿ äâå âåðõíèå ëèíèè, íàíåñåííûå íà ñòåðæíå 

èãëû TQx1 è äâå íèæíèå ëèíèè, íàíåñåííûå íà ñòåðæíå èãëû TQx7. Ñîâìåñòèòå âåðõíþþ ëè-
íèþ  ñ À íèæíèì êîíöîì âòóëêè ñòåðæíÿ èãëû w è çàæìèòå âèíò òàê, ÷òîáû âèíò x, çàæèìàþ-
ùèé èãëó, îñòàâàëñÿ â ïðîðåçè âòóëêè ñòåðæíÿ èãëû w. 

(Ïîëîæåíèå õîìóòà) 
3. Îñëàáüòå âèíòû y è ïîâåðíèòå ðóêîé øêèâ äâèæåíèÿ èãëû ïîêà íèæíÿÿ ëèíèÿ Â íå ñîâïàäåò ñ 

íèæíèì êîíöîì âòóëêè ñòåðæíÿ èãëû w. 
4. Â òàêîì ïîëîæåíèè, ñîâìåñòèòå ëåçâèå õîìóòà ñ öåíòðîì èãëû è çàæìèòå âèíòû y. 
5. Îñëàáüòå âèíòû { è ñäåëàéòå çàçîð â 0.01– 0.1 ìì ìåæäó õîìóòîì è èãëîé. Çàæìèòå âèíòû {. 
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11.  ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ  ÇÀÕÂÀÒÀ   (ÇÀÆÈÌÀ) 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
Óñòàíîâèòå çàçîð 0.8 – 1.2 ìì ìåæäó çàæèìîì 
u è áëîêîì çàæèìà väëÿ èçáåæàíèÿ çàõâàòà 
íèòè ïðè øèòüå. Îñëàáüòå âèíò w è äâèãàéòå 
áëîê ïëàñòèíû çàæèìà x âëåâî èëè âïðàâî. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
12.  ÏÎËÎÆÅÍÈÅ  ÍÀÏÐÀÂËßÞÙÅÉ  ÈÃËÛ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
Îñëàáüòå âèíò v è ñäåëàéòå çàçîð 0.05 – 0.1 
ìì ìåæäó íàïðàâëÿþùåé èãëû u è èãëîé äâè-
ãàÿ íàïðàâëÿþùóþ èãëû âëåâî èëè u âïðàâî, 
êîãäà èãëà íàõîäèòüñÿ â ñàìîì íèæíåì ïîëî-
æåíèè. 
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13.  ÂÛÑÎÒÀ  ÇÀÆÈÌÀ  ÏÓÃÎÂÈÖÛ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 

Ñòàíäàðòíûé çàçîð  À ìåæäó íèæíåé ñòîðîíîé 
ðû÷àãà çàæèìà ïóãîâèöû u è âåðõíåé ñòîðîíîé 
ïëàñòèíû ïîäà÷è ìàòåðèàëà vðàâåí 9 ìì äëÿ 
JT-373 . Îñëàáüòå âèíò w è îòðåãóëèðóéòå 
âûñîòó êðþêà ïîäíÿòèÿ çàæèìà ïóãîâèöû x. 

 

 
 
 
 
 
 
 
14.  ÑÈËÀ  ÍÎÐÌÀËÜÍÎÃÎ  ÐÀÁÎ×ÅÃÎ  ÍÀÆÈÌÀ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
Ñòàíäàðòíàÿ ñèëà íîðìàëüíîãî ðàáî÷åãî  
íàæèìà äîñòèãàåòñÿ ïóòåì óñòàíîâêè çàçîðà  
4 – 5 ìì ìåæäó íèæíåé ñòîðîíîé ãàéêè è íèæ-
íèì êîíöîì âèíòà ðåãóëèðîâêè íàæèìà v. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
15.  ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ  ÐÛ×ÀÃÀ  ÎÑÒÀÍÎÂÊÈ  ÇÀÆÈÌÀ  ÏÓÃÎÂÈÖÛ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
Ìàøèíà äîëæíà íàõîäèòüñÿ â ïîëîæåíèè îñòà-
íîâêè äâèæåíèÿ, îñëàáüòå  âèíò çàæèìà u, óñ-
òàíîâèòå ïóãîâèöó òî÷íî â ïîëîæåíèå äëÿ øè-
òüÿ è îòðåãóëèðóéòå ðû÷àã îñòàíîâêè çàæèìà 
ïóãîâèöû vòàê, ÷òîáû ïóãîâèöà îñòàëàñü â òèñ-
êàõ çàæèìà ïóãîâèöû w. Çàæìèòå âèíò uïîñëå 
îïðåäåëåíèÿ ðàññòîÿíèÿ ìåæäó ëåâûì è ïðà-
âûì ðû÷àãàìè w. 
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16.  ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ  ÏÅÐÈÎÄÀ  ÍÀÒßÆÅÍÈß  ÍÈÒÈ. 
 

Ïîâåðíèòå âòóëêó èãëû, êàê åñëè áû ïðîòÿãèâà-
ëè íèòü â íàïðàâëåíèè, ïîêàçàííîì ñòðåëêîé, è 
âû íàéäåòå òî÷êó, â êîòîðîé äèñê íàòÿæåíèÿ â 
ðó÷êå íàòÿæåíèÿ íèòè ¹2 âûïóñêàåò íèòü.  
Â ýòîò ìîìåíò, ñòàíäàðòíîå ðàññòîÿíèå îò 
âåðõíåãî êîíöà ñòåðæíÿ èãëû äî âåðõíåãî êîíöà 
âòóëêè ðàâíî 53 – 56ìì äëÿ JT-373 . Âûïîë-
íÿéòå äàííóþ ðåãóëèðîâêó, êîãäà  ÷àñòî âîçíè-
êàþò íèæåîïèñàííûå ïðîáëåìû. 
 
 

Îñëàáüòå ãàéêó u, âñòàâüòå ëåçâèå îòâåðòêè â ïàç ðó÷êè ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ ¹ 2 è ïîâîðà÷è-
âàéòå åå â íàïðàâëåíèè íèæíåé ÷àñòè ñòåðæíÿ èãëû (ïîêàçàíî ñòðåëêîé) äëÿ óìåíüøåíèÿ îãîâî-
ðåííîãî ðàññòîÿíèÿ, è íàîáîðîò. 
Ðåãóëèðîâêà òðåáóåòñÿ, êîãäà ÷àñòî âîçíèêàþò ñëåäóþùèå ïðîáëåìû: 

 
Ñèòóàöèÿ Âûñîòà ñòåðæíÿ èãëû 

1. Åñëè ñòåæîê, ñäåëàííûé íà îáðàòíîé ñòîðîíå 
ìàòåðèàëà ñëèøêîì ñëàáûé 

Ñäåëàéòå âûñîòó ñòåðæíÿ èãëû ÷óòü âûøå 

2. Êîãäà íèòü ïîðâàëàñü âî âðåìÿ îñòàíîâêè 
äâèæåíèÿ 

Ñäåëàéòå âûñîòó ñòåðæíÿ èãëû ÷óòü âûøå 

3. Êîãäà íèòü ÷àñòî ðâåòñÿ Ñäåëàéòå âûñîòó ñòåðæíÿ èãëû ÷óòü íèæå 

 
 
 
17.  ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ  ÄËß  ÏÓÃÎÂÈÖ  Ñ  2-ìÿ  ÈËÈ  4-ìÿ  ÎÒÂÅÐÑÒÈßÌÈ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
Èçìåðüòå ðàññòîÿíèå ìåæäó äâóìÿ îòâåðñòèÿ-
ìè â ïóãîâèöå è óñòàíîâèòå êðåñòîîáðàçíî è 
âäîëü ðåãóëÿòîðû äëÿ ïóãîâèö ñ  4-ìÿ îòâåð-
ñòèÿìè. 

êÏðîäîëüíàÿ ïîäà÷à 
Íàäàâèòå âíèç ðû÷àã ðåãóëèðîâêè ïðîäîëüíîé 
ïîäà÷è u è óñòàíîâèòå åãî íà «0» äëÿ ïóãîâèö ñ 
2-ìÿ îòâåðñòèÿìè èëè äëÿ ñîîòâåòñòâóþùåãî 
êîë-âà äëÿ ïóãîâèö ñ 4-ìÿ îòâåðñòèÿìè. 

êÊðåñòîîáðàçíàÿ ïîäà÷à 
Îñëàáüòå âèíò v è óñòàíîâèòå óêàçàòåëü wíà 
ñîîòâåòñòâóþùåå êîë-âî, îáîçíà÷åííîå íà ïëà-
ñòèíå ðåãóëèðîâêè êðåñòîîáðàçíîé ïîäà÷è. 
Ñèëüíî çàæìèòå ãàéêó v. 

 

 

Ïåðåä ðàáîòîé, óáåäèòåñü, ÷òî èã-
ëà âõîäèò â öåíòð êàæäîãî îòâåð-
ñòèÿ ïóãîâèöû. 
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18.  ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ  ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ  ÑÒÅÆÊÎÂ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
Äëÿ èçìåíåíèÿ êîë-âà ñòåæêîâ, îòêðîéòå êðûøêó ñ ëåâîé ñòîðîíû è èçìåíèòå êîë-âî ñòåæêîâ,  
èñïîëüçóÿ ðó÷êó ðåãóëèðîâêè êîë-âà ñòåæêîâ u è ðû÷àã ðåãóëèðîâêè êîë-âà ñòåæêîâ x (íà âûáîð). 
Íà èëëþñòðàöèè èçîáðàæåíà ìàøèíà ñî ñíÿòûì óñòðîéñòâîì âðåìåííîé îñòàíîâêè. Ñ ïðèñîåäè-
íåííûì óñòðîéñòâîì êîë-âî ñòåæêîâ ñ ëåãêîñòüþ ìîæíî èçìåíèòü. 
 

ê 8 ñòåæêîâ 
Îòòÿíèòå ãîëîâêó ðó÷êè ðåãóëèðîâêè êîë-âà 
ñòåæêîâ u è óñòàíîâèòå åå êàê ïîêàçàíî íà ðè-
ñóíêå. 
 
 
 
 
 
 
 
ê 16 ñòåæêîâ 
Êîãäà ãîëîâêà ðó÷êè ðåãóëèðîâêè u, óñòàíîâ-
ëåííàÿ íà «8 ñòåæêîâ», äîøëà äî ïðàâîãî êðàÿ, 
óñòàíîâèòå ðó÷êó ïîëîæåíèè, êàê íà ðèñóíêå. 
 
 
 
 
 
 
 
ê 32 ñòåæêà 
Êîãäà êîë-âî ñòåæêîâ óñòàíîâëåíî íà 16, ïî-
âåðíèòå ðîëèê ðåãóëèðîâêè êîë-âà ñòåæêîâ v â 
íèæíåå ïîëîæåíèå. Òåïåðü, ïðèñîåäèíèòå ðû-
÷àã ðåãóëèðîâêè x ( íà âûáîð), èñïîëüçóÿ  âèíò 
w (íà âûáîð). 
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19.  ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÅ  ÎÁÐÅÇÀÍÈÅ  ÍÈÒÈ 
 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå: 

Äëÿ èçáåæàíèÿ íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ ïðè âíåçàïíîì ñòàðòå ìàøèíû, óáåäèòåñü, ÷òî 
ìàøèíà âûêëþ÷åíà èç ñåòè è ìîòîð íå ðàáîòàåò. 

 
êÏîëîæåíèå ïîäâèæíîãî íîæà 
Êîãäà ìàøèíà îñòàíàâëèâàåòñÿ â ïîëîæåíèå 
«ñòîï äâèæåíèå» è ìåõàíèçì çàæèìà ïóãîâèöû 
íàõîäèòñÿ â âåðõíåì ïîëîæåíèè, äîëæåí áûòü 
ñòàíäàðòíûé çàçîð 12.5 ìì ìåæäó ñöåïëåíèåì 
îáðåçêè íèòè u è êðàéíåé ñòîðîíîé ùåëè v. 
Ýòîò çàçîð îïðåäåëÿåòñÿ øàáëîíîì ( êàëèáð) 
w, êîòîðûé íàõîäèòñÿ â ÿùèêå äëÿ àêñåññóà-
ðîâ; îòêèíüòå ãîëîâó ìàøèíû íàçàä, ñíèìèòå 
ýêðàí ìàñëà, îñëàáüòå  äâå ãàéêè x è îòðåãóëè-
ðóéòå çàçîð, äâèãàÿ ñîåäèíèòåëüíûé âèíò yïî 
íàïðàâëåíèþ îñè. Êîäà âû çàæàëè äâå ãàéêè x, 
óáåäèòåñü, ÷òî ñî÷ëåíåíèå íàõîäèòñÿ â ãîðè-
çîíòàëüíîì ïîëîæåíèè. 
 
 
 
 
 
 
 
êÂûñîòà íîãòÿ îáðåçêè íèòè ïîäâèæíîãî 
íîæà 
Äîëæåí áûòü çàçîð 0.5-0.7ìì ìåæäó êðàåì ëåç-
âèÿ õîìóòà v  è íîãòåì îáðåçêè íèòè u. Åñëè 
íîãîòü 1 íå îáðàçóåò íåîáõîäèìûé çàçîð, ñëåã-
êà ñîãíèòå íîãîòü è îòðåãóëèðóéòå çàçîð. 
 
 
 
êÇàçîð ìåæäó ðû÷àãîì ïîäúåìà çàæèìà 
ïóãîâèöû è âèíòîì ðåãóëèðîâêè 
Ñäåëàéòå çàçîð 0.5ìì ìåæäó ðû÷àãîì ïîäúåìà 
çàæèìà ïóãîâèöû u è âèíòîì ðåãóëèðîâêè v, 
ïîòîì çàæìèòå ãàéêó w. 
 
 
 
 
 
 
êÓñòàíîâêà L-îáðàçíîãî ðû÷àãà ïîäúåìà 
Óñòàíîâèòå ïðóæèíó âîçâðàòà íîæà v, øàéáó 
ðåçèíîâîé ïðîêëàäêè w, ðåçèíîâóþ ïðîêëàäêó 
x è øàéáó ðåçèíîâîé ïðîêëàäêè y, â äàííîì 
ïîðÿäêå, â L-îáðàçíûé ðû÷àã ïîäúåìà n. 
Ïîñëå òîãî, êàê âû óáåäèòåñü, ÷òî ìåõàíèçì îñ-
òàíîâêè äâèæåíèÿ ñîáðàí ïîëíîñòüþ, çàêðåïèòå 
L-îáðàçíûé ðû÷àã ïîäúåìà âèíòîì z òàêèì îá-
ðàçîì, ÷òî êðàÿ øàéáû ðåçèíîâîé ïðîêëàäêè 
òåñíî ñîïðèêàñàþòñÿ ñ ïîâåðõíîñòüþ ðóêàâà 
ìàøèíû. 
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20. МОДЕЛИ ПОДКЛАССА

Т373 Т373-10 Т373-11 
8, 16, 32 стежков 8, 16, 32 стежков 8, 16, 32 стежков 

Для того, чтобы установить насадку на 

машине, возможно, придется снять 

механизм  зажима кнопки  или пластину 

подачи . Сместив в стопорное кольцо от 

кнопки фиксатора установщик шпильки , 

вы сможете удалить механизм зажима 

кнопки в сборе . Ослабьте установочные 

винты , и вы можете удалить пластину 

подачи . 

21. НАСАДКИ

Использование Плоские пуговицы Пуговицы на ножке Застёжки 

Большие Средние Обычные Типа Льюиса 

Т373 Z031 Z032 Z033 Z040 Z037 

Схематическое 

изображение 

Замечания Размер 

пуговицы: 

А: от 3 до 

6,5мм 

В: от Ø20 

до Ø28 мм 

Размер 

пуговицы: 

А: от 3 до 5 

мм 

В: от Ø12 

до Ø20 мм 

Диаметр 

пуговицы: 

меньше чем 16 

мм 

Размер ножки: 

Толщина: от 6 

до 5 мм 

Ширина: от 3 

до 2,5 мм 

Размер 

пуговицы: 

Такой же, как и 

у Z003 (Z033), 

но также 

можно 

пришить 

пуговицы, 

имеющие 

ножки 

различных 

форм. 

Размер 

пуговицы-

кнопки: 

А: 8 мм 

Использование Пуговицы с накрученной 

нитью 

Металлические 

пуговицы 

Закрепительная 

пуговица 

Бирки 

Первый 

процесс 

Второй 

процесс 

Обычные 

Т373 Z004 Z035 Z038 Z039 Z044 

Схематическое 

изображение 

Замечания Высота 

резьбового 

хвостовика: 

А: 5,5 мм 

Одинаково с 

Z004 

Ширина 

шва: 

От 3 до 6,5 

мм 
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Насадки для пуговиц на ножке 

 (Установка) 

Снимите механизм зажима 

пуговицы и пластину подачи и 

установите насадку . Ослабьте 

винты 3 и отрегулируйте скобу 

зажима пуговицы  так, чтобы игла 

опускалась в центр паза иглы в 

адаптере пуговиц на ножке . 

Присоедините пластину подачи 

зажима пуговицы , используя 

винты  таким образом, чтобы игла 

опускалась в центр паза в пластине 

подачи 6. Вставьте верхний конец 

распорки зажима пуговицы  в пространство в зажиме рукава машины и зажмите винтом 

.  

(При присоединении Z040 вы должны также заменить стержень регулировки 

давления зажима пуговицы  и ось остановки зажима пуговицы 11 в тоже время).  

(Регулировка и работа) 

1. Ослабьте винт 12, пусть пластина подачи  отойдет на 0.5 – 1.0 мм от левого края

рычага зажима пуговицы  и снова зажмите винт 12.

2. Положите пуговицу, ослабьте винты 13 и 14 и совместите зажим держателя пуговицы

на ножке 15 с центром пуговицы.

3. Зажим держателя пуговицы 15 должен создавать собственное давление на пуговицу

так, чтобы пуговица оставалась неподвижной в процессе шитья. Ослабьте винт в

основе кольца 16 и поворачивайте основу кольца, пока зажим держателя пуговицы на

ножке 15 не создаст собственное давление.

4. Вы можете зафиксировать блок зажима пуговицы 17 в положение, подходящее для

работы.

1. Когда вы фиксируете основу кольца, убедитесь, что ось вращения зажима

пуговицы 18 не двигается в скобе.

2. Отрегулируйте крюк подъема 20 и ось остановки 11 так, чтобы колесико L-

образного рычага подъема 19 не соприкасалась со скобой зажима пуговицы .

Насадка для первого процесса для пуговиц с накрученной нитью (Z004) 

(Установка) 

Присоедините ногу для пуговиц с накрученной нитью  к 

рычагам зажима обычных пуговиц, используя винт  и винт 

. Совместите ногу  с рычагами зажима, так чтобы пуговица 

была в центре. 

(Регулировка и работа) 

Регулировка и работа осуществляется также, как и для 

плоских пуговиц, но вы должны отрегулировать рычаг 

стягивания нити для большего кол-ва нити так, чтобы было 

достаточно нити для формирования ножки пуговицы (См. 

пункт 9. Регулировка рычага стягивания нити). 
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Насадка для второго процесса для пуговиц с накрученной нитью (Z035) 

(Установка) 

Снимите механизм зажима 

пуговицы, стержень регулировки 

давления зажима пуговицы и 

пластину подачи и установите 

насадку для второго процесса для 

пуговиц с накрученной нитью . 

Когда вы устанавливаете насадку 

Z035,  

вы также должны снять L-образный 

рычаг  

подъема. 

Установите пружину возврата 

подвижного ножа , шайбу , 

прокладку  и шайбу  на ось 

направления движения пружины  

в данном порядке. Убедитесь, что 

механизм остановки движения 

полностью собран, и установите 

насадку так, чтобы прокладка  

плотно соприкасалась с 

поверхностью рукава машины и не двигалась. Затем, замените размеченную пластину продольной 

подачи . 

(Регулировка и работа) 

1. Ослабьте винт  и отрегулируйте длину нитяной ножки, двигая большую направляющую

деталь  и маленькую направляющую деталь  по линии с точкой входа иглы. 

2. Установите пуговицу (слегка толкните ее для более легкого входа) и протяните нить по

 направлению стрелки. 

3. Установите продольную подачу на «0». При шитье 16-ю стежками с Z035, установите

«1.5 мм» вместо «0». 

Насадка для застежек (Z037) 

(Установка) 

Снимите механизм зажима 

пуговицы и пластину подачи. 

Установите крестообразную и 

продольную пластины подачи на «4 

мм». Установите пластину подачи 

зажима застежек  так, чтобы игла 

симметрично попадала в четыре угла 

квадратной выемки. Установите 

насадку для застежек , поместите 

застежку в рычаги зажима застежки и 

убедитесь, что игла попадает в каждое 

из отверстий застежки. Если 

необходимо, ослабьте шестигранные 

винты  и аккуратно отрегулируйте 

положение. В конце убедитесь, что 

вогнутая секция в нижней части плавающей направляющей детали зажима застежек  точно 

совпадает с выпуклой секцией на пластине подачи зажима застежек . Замените направляющую 

нити №3 . 
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Насадка для металлических пуговиц (Z038) 

(Установка) 

Снимите механизм 

зажима пуговицы и 

пластину подачи и 

установите насадку . 

Ослабьте винты  и 

отрегулируйте скобу 

зажима пуговицы  так, 

чтобы игла опускалась в 

центр паза иглы в адаптере 

металлической пуговицы 

. Присоедините 

пластину подачи зажима 

пуговицы , используя 

винты  таким образом, 

чтобы игла опускалась в 

центр паза иглы в 

пластине подачи . 

Вставьте верхний конец 

оси зажима пуговицы  в пространство в зажиме руки машины и зажмите винтом . 

(Регулировка и работа) 

1. Ослабьте винт , дайте пластине подачи  отойти на 1.0 – 1.5 мм от левого края рычага

зажима пуговицы  и заново зажмите винт . 

2. Поместите пуговицу на место, ослабьте винты 11 и 12 и совместите зажим держателя

металлической пуговицы 13 с центром пуговицы. 

3. Зажим держателя пуговицы 13 должен создавать собственное давление на пуговицу так,

чтобы пуговица оставалась неподвижной в процессе шитья. Ослабьте винт в основе кольца 14 и 

поворачивайте основу кольца, пока зажим держателя пуговицы 13 не создаст собственное 

давление. 

4. Вы можете зафиксировать блок зажима пуговицы 15 в положение, подходящее для работы.

Когда вы фиксируете основу кольца, убедитесь, что ось вращения зажима пуговицы 16 не 

двигается в скобе. 

Отрегулируйте крюк подъема 19 и ось остановки 18 так, чтобы колесико L-образного рычага 

подъема 17 не соприкасалось со скобой зажима пуговицы . 

22. ШКИВ  МОТОРА  И  РЕМЕНЬ

(1)  В данной машине используется одно или трехфазный мотор 220 Вт. 

(2)  Используется круглый кожаный ремень (Ø7х650мм). 

(3)  Скорость шитья зависит от диаметра шкива мотора, как указано ниже: (см. таблицу) 

Hz об./мин 
Номер детали 

шкива мотора 

50 
1500 B7101372000 71 

1250 B7102372000 59.2 

60 
1500 B7102372000 59.2 

1300 B7103372000 51.3 

 Рабочий диаметр шкива мотора вычисляется путем вычитания 1мм от внешнего диаметра.

 Мотор должен вращаться против часовой стрелки, если смотреть со стороны шкива мотора.

Не допускайте вращение в противоположном направлении.
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23. НЕПОЛАДКИ ИХ ИСПРАВЛЕНИЕ

Неполадки Причины Исправление 

1. Разрыв нити 1. Скользящее ярмо двигается 

неправильно.

2. Ручка натяжения нити №2 не

выпускает нить вовремя

3. Захват нити дотрагивается до

нити

4. Игла не попадает в центр

отверстий в пуговице.

5. Игла слишком толстая для

диаметра отверстия в пуговице.

 Отрегулируйте время движения 

скользящего ярма в каждый конец. 

 Сделайте время выпускания нити 

чуть раньше. 

 Отрегулируйте положение блока 

зажима. 

 Отрегулируйте держатель рычага

зажима пуговицы. 

 Замените иглу на более тонкую.

2. Пуговицы

не пришиваются 

плотно 

1. Скользящее ярмо двигается 

неправильно.

2. Ручка натяжения нити №2 не

выпускает нить вовремя

3. Ручка натяжения нити №2 не дает

нужного натяжения.

4. Игла не попадает в центр

отверстий в пуговице.

5. Сила рабочего давления или

слишком велика или слишком

мала.

 Отрегулируйте время движения

скользящего ярма в каждый конец. 

 Сделайте время выпускания нити

чуть позже. 

 Зажмите гайку натяжения ручки

натяжения №2. 

 Отрегулируйте держатель рычага

зажима пуговицы. 

 Отрегулируйте силу рабочего 

нажима. 

3. Первый стежок

дает относительно 

длинную нить с 

лицевой стороны 

пуговицы 

Рычаг стягивания нити не работает.  Отрегулируйте рычаг стягивания 

нити блоком зажима (тыльная сторона). 

4. При остановке

движения не 

происходит обрезка 

нити. 

1. Ручка натяжения нити №2 не

выпускает нить вовремя.

2. Игла бьет по краям отверстий в

пуговице.

3. Механизм зажима пуговицы не

поднимается на необходимую

высоту.

4. Зажим нити не нажимает на нее.

5. Сила рабочего давления слишком

велика.

 Сделайте время выпускания нити 

чуть позже для создания большего 

натяжения для стежков. 

 Отрегулируйте держатель рычага 

зажима пуговицы. 

 Сделайте зазор в 12мм между 

пластиной подачи и рычагами зажима 

пуговицы при поднятии. 

 Отрегулируйте блок зажима. 

 Отрегулируйте силу рабочего 

нажима гайкой регулировки нажатия. 

5. Не происходит

обрезка нити. 

1. Подвижный нож не отделяет нить

на ткани своим ногтем.

2. Игла не попадает в центр

отверстий в пуговице.

3. Последний стежек перескакивает.

4. Ноготь подвижного ножа

находится слишком высоко или

низко.

 Отрегулируйте положение 

подвижного ножа. 

 Отрегулируйте держатель рычага

зажима пуговицы. 

 Отрегулируйте хомут.

 Отрегулируйте высоту ногтя 

подвижного ножа. 

6. Нить иглы

обрезается в двух 

местах на обратной 

стороне ткани. 

1. Подвижный нож установлен 

неправильно.

2. Ноготь подвижного ножа

находится слишком высоко или

низко.

 Отрегулируйте положение

подвижного ножа, когда машина  в 

состоянии остановки движения. 

 Отрегулируйте высоту ногтя.

7. После обрезки

остаются слишком 

длинные куски нити 

1. Неправильный период движения

подвижного ножа.

2. Механизм зажима пуговицы 

поднимается слишком сильно.

 Отрегулируйте положение

подвижного ножа. 

 Уменьшите поднятие зажима

пуговицы до 9мм. 
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